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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(§) Verfahren und Vorrichtung zur Temperaturbehandlung von Abfallen 

Ein Verfahren zxjr Temperaturbehandlung von Abfallen, 
wie Papier. Holzabfallen. Haus- und KQchenabfallen und 
dergleichen. bei welchem die zu behandelnden Abfalle in 
einer Drehtrommel mit relativ hoher Temperatur behandelt 
werden. worauf die sich hierbei blldenden Abgase und ein 
Teil der Restabfatle einer weiteren Temperaturbehandlung 
zugefuhrt werden, soil so ausgestaltet werden, dad die sich 
btldenden Abgase zwar so weit wie moglich verbrannt wer- 
den, da& aber die Restabfatle nur insoweit weiterbehandelt 
werden. als organische Bestandteile der Verbrennung zuge- 
fuhrt werden, die ubhgen Bestandteile aber in einem Sam- 
melbehalter als unsortierte Rohsioffe einer Wiederverwen- 
dung zugefuhrt werden konnen 

Hierzu ist erfindungsgemaf^ vorgesehen. da(^ die zu behan- 
delnden Abfalle in der Drehtrommel einer Temperaiurbe- 
handlung ausgesetzt werden. die durch die bei dieser Be- 
^ handlung f reiwerdenden heiTsen Abgase in Gang gesetzt und 
aufrechterhalten wird, wobei die Abgase sauerstofffrei der 
Drehtrommel wieder zugefuhrt und zuvor in einer gesonder- 
ten Vorrichtung auf ihre Ausgangstemperatur gebracht 
werden. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Temperatur- 
behandlung von Abfallen. wie Papier, Hoizabfallen, 
Haus- und Kiichenabfallen und dergleichen. bei wel- 5 
chem die zu behandelnden Abfalle in einer Drehtrom- 
mel mil relaiiv hoher Temperatur behandelt werden, 
worauf die sich hierbei biidenden Abgase und ein Tell 
der Resiabfaile einer weiteren Temperaturbehandlung 
zugefuhrt werden. 10 

Bei einem bekannten Verfahren dieser An besteht die 
zweiie Temperaturbehandlung aus einer Nachverbrcn- 
nung bei hohen Temperaturen von etwa 1300*C wobei 
eine indirekte Beheizung der zu behandelnden Abfalle 
in der Drehtrommel vorgesehen isi. 1 5 

Nachteilig bei diesem bekannten Verfahren isi es, daO 
durch die Nachverbrennung bei hohen Temperaturen 
wertvolle Rohstoffe vernichtet werden, so daB sie einer 
Weiterverwendung nicht zugefuhrt werden konnen. Die 
bekannie Aniage leistet letztlich nur das, was bekannte 20 
Miillverbrennungsanlagen ebenfalls lun. 

Der Erfindung licgi demgemaB die Aufgabe zugrun- 
de, ein Verfahren der eingangs genannten Art so auszu- 
gestalten. daB die sich biidenden Abgase zwar so weit 
wie moglich verbrannt werden, daB aber die Restabfalle 25 
nur insoweit weiterbehandelt werden. als organische 
Bestandteile der Verbrennung zugefuhrt werden, die 
ubrigen Bestandteile aber in einem Sammelbehalter als 
unsortierte Rohstoffe einer Wiederverwendung zuge- 
fuhrt werden konnen. 30 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemafl dadurch gelbsi. 
daB die zu behandelnden Abfalle in der Drehtrommel 
einer Temperaturbehandlung ausgesetzt werden, die 
durch die bei dieser Behandlung freiwerdenden heiBen 
Abgase in Gang gesetzt und aufrechierhalten wird. wo- 35 
bei die Abgase sauerstofffrei der Drehtrommel wieder 
zugefuhrt und zuvor in einer gesonderten Vorrichtung 
auf ihre Ausgangstemperatur gebracht werden. 

Mit diesem Verfahren wird erreichi, daB erne Ver- 
brennung und/oder Verschwelung. wie bei der bekann- 40 
ten Anordnung und dem bekannten Verfahren. in der 
Drehtrommel nicht auftreien kann. weil die Abgase sau- 
erstofffrei sind. Es handelt sich also bei dem erfindungs- 
gemaBen Verfahren nicht um eine Verschwelung, son- 
dern um eine reine Pyrolyse. also um eine thermische 45 
Zersetzung. Dies hat den Voneil, daB nur organische 
Bestandteile der Abfalle in einem bestimmten Tempera- 
lurbereich innerhalb der Drehtrommel den Abfallen 
enizogen und in Abgas (Pyrolysegas) uberfiihrt werden. 
Die ubrigen Bestandteile der Abfalle werden — wie so 
oben dargelegt — als unsortierte Rohstoffe einer Wie- 
derverwendung zugefuhrt. Eine Verbrennung der uns- 
ortierien Rohstoffe findci mithin bei dem erfindungsge- 
maBen Verfahren nicht statt. 

Eine Vorrichtung zur Durchfuhrung des erfindungs- -,5 
gemaBen Verfahrens besteht vorteilhaftcrweise aus ei- 
ner in ihrem Inneren mit Umwalzblechen versehenen 
Drehtrommel. die mit Anschlussen fur die Abfuhr des 
Abgases und dessen erneuie Zufuhr in erhiiziem Zu- 
siand versehen ist. Auf diese Weise wird die Pyrolyse in to 
Gang gehalten. 

ZwcckmaBigerweise ist die Drehtrommel auf wenig- 
stens zwei Siuizrollen an jedem Ende drehbar gclagert 
und uber eine zentrale Offnung stirnseitig beschickbar. 

Die Beschickung kann miitels eines PreBkolbens, ei- b5 
ner Schnecke oder dergleichen erfolgen. wobei die Ver- 
wendung eines PreBkolbens den Vorteil hat. daB die 
zentrale Offnung der Drehtrommel mit einem mehrere 



451 Al 

2 

Durchtrittsoffnungen fur die Abfalle aufweisenden 
Schneidring versehen werden kann, der sich zusammen 
mit der Drehtrommel dreht und der Zerkleinerung der 
einzufuhrenden Abfalle dient. ZweckmaBigerweise 
dreht sich der Schneidring relaiiv zu einem den PreBkol- 
ben umgebenden Preflkasten. Der PreBkasien hat einen 
Querschnitt, der kleiner als der Querschnitt des 
Schneidringes ist. so daB sich gegenlaufig arbeitende 
Schnittkanten zwischen den Offnungen des Schneidrin- 
ges und dem PreBkasien bilden, die bei einer Drehung 
der Drehtrommel unter Mitdrehen des Schneidringes 
die eingefiihrien Abfalle zerkleinern. 

Der PreBkolben kann an einer Kolbenstange befe- 
siigt sein, die zentral innerhalb des Schneidringes ge- 
fuhrt ist. 

Im Inneren der Trommel kann an dem dortigen Ende 
der Kolbensiange ein weiterer zentraler PreBkolben an- 
geordnet sein. der dem Ausfordern der Restbestandteile 
der pyrolisierten Abfalle dient. Die Ausforderung er- 
folgt durch eine dem Querschnitt des zeniralen Kolbens 
entsprechende orisfeste Offnung in einem Stutzen eines 
orisfesten Slanders im Stirnwandbereich der Trommel, 
um die sich diese dreht. 

An diesem ausgangsseiligen Stander ist ZweckmaBi- 
gerweise sowohl eine Absaugleitung als auch eine 
Ruckleitung fiir die Ruckfiihrung der erhitzten Abgase 
angeordnet. Die Zufuhr von AuQenluft, und damit die 
Zufuhr von Sauerstoff ist bei dieser Anordnung dadurch 
verhindert, daB an der Eingangsseite der Trommel die 
Durchtrittsoffnungen im Schneidring und an der Aus- 
gangsseite der der Ausforderung dienende Stutzen fiir 
den zeniralen PreBkolben durch den zugefiihrien Abfall 
luftdicht verschlossen sind. 

Die Erhitzung der Abgase erfolgt ZweckmaBigerwei- 
se in einer Nachbrennvorrichtung, Die hierfiir erforder- 
liche Startiemperatur kann zweckmaBigerweise durch 
einen Start- und Stiitzbrenner erzeugt werden. der die 
Temperatur in der Nachbrennvorrichtung auf iiber 
1200''C bringt und don gesteuert aufrechterhalt. 

Die Nachbrennvorrichtung besteht zweckmaBiger- 
weise aus einem Nachbrennring aus einem keramischen 
Oder einem anderen feuerfesten Material, der vorzugs- 
weise zylindrisch ausgebildei ist und auf seinem Umfang 
mil zahlreichen kleinen Offnungen versehen ist. die den 
Durchtritt des Abgases in das Ringinnere gestatien, wo- 
bei das Abgas durch einen zentralen Abgaskanal aus 
dem Nachbrennring abgesaugt und damit dem Nach- 
brennring weiteres Abgas zugefuhrt wird, das der Nach- 
verbrennung unterliegi. Damit wird die Temperatur im 
Inneren des Nachbrennringes aufrecht erhalten. 

Der Nachbrennring kann zweckmaBigerweise von isi- 
nem Cehause umgeben sein, das an die Abgasabfiihrlei- 
tung der Trommel angeschlossen ist. Das Gehause kann 
nach auBen weisende Offnungen mit die Offnungen 
ubergreifenden in Stromungsrichtung weisenden Richt- 
blechen aufweisen, so daB bei einer Einstromung des 
Pyrolysegases zusatzlich Nebenluft angesaugt wird, um 
die Verbrennung zu fordern bzw. zu garantieren. 

Der innerhalb des Nachbrennringes gebildete zentra- 
le Abgaskanal fuhrt das auf durch den Nachbrennring 
erhitzte Abgas wieder der Drehtrommel in der be- 
schriebenen Weise zu. An den zentralen Abgaskanal 
kann eine Zweigleitung angeschlossen sein. die mit der 
AuBenlufi oder einem Warmetauscher in Verbindung 
steht. wobei zwischen beiden Leitungen eine schwenk- 
bare Regulierklappe vorgesehen sein kann. die der 
Sieuerung der Temperatur innerhalb der Drehtrommel 
dient. ZweckmaBigerweise ist hierzu ein Temperatur- 



DE 38 35 451 M 



fiihler in dcr Abgasleiiung vorgesehen. so dad die Abga- 
siemperaiur konstani gehalien wird. 

Ein weiierer Temperalurfuhler kann im Innenraum 
des Nachbrennringes angeordnei sein und den Start- 
und Siiiizbrenner sieuern. so daB dieser nur dann in 
Tatigkeii triu. wenn die Temperaiur innerhalb des 
Nachbrennringes unier 1200''C absinkt. 

Die Stromung innerhalb der Nachbrennvorrichiung 
und damii auch die Stromung des Abgases in die Dreh- 
irommel hinein und aus dieser heraus kann durch ein 
Sauggebliise Oder dergleichen erzeugt werden. Beson- 
ders vorteilhaft aber ist die Verwendung eines Veniuri- 
rohres. welches durch einen Kompressor beaufschlagi 
wird. 

Es handeli sich bei der Abgasstrdmung urn emen 
Saugvorgang: denn die heiOen Abgase in der Drehtrom- 
mel werden mit dem Sauggeblase oder dem Venturirohr 
aus der Trommel abgesaugt und im Siromungsverlauf 
uber die Nachbrennvorrichiung der Trommel wieder 
zugefuhri. 

Zur Aufnahme.der Resiabfalle kann an die Aus- 
gangsstirnseiie der Drehirommel unier Zwischenschal- 
lung einer Dichtung ein Aufnahmebehalier angeschlos- 
sen sein, in den der zenirale PreOkolben die Rohstoffe 
hineinfordert. 

Die Zufuhr des ihermisch zu behandelnden Abfalls 
kann aus einem mit einem PreBkotben versehenen Con- 
tainer crfolgen, der den Abfall in eine Zerklemerungs- 
vorrichtung fordert, die ihrerseils mit einem Transport- 
miuel. wie einem Transportband oder dergleichen in 
Verbindung steht. welches den Abfall in den zufuhrseiti- 
gen PreBkasien der Trommel vor den dortigen Prefikol- 
ben fordert. AnschlieBend wird der Mull in der beschrie- 
benen Weise in die Drehtrommel hineingefordert. 

Die Trommel kann zweckmaQigerweise aus ebenen 
Einzelblechen zusammengesetzi sein. 

Die Trommel ist zur Aufrechierhaltung ihrer Innen- 
temperaiur auf ihren ebenen Flachen und auf ihren 
Stirnflachen mit einer Warmeisolicrung versehcn. 

Die Trommel kann einen Durchmesser von etwa 1.50 
bis 2,00 m und eine Lange von etwa 2.50 m bis 3,50 m 
haben. Sie kann aber auch wesentlich groBer sein. Die 
Drehzahl der Trommel kann etwa 8 bis 10 Umdrehun- 
gen pro Minute betragen. 

Die Erfindung wird im folgenden anhand von Ausfuh- 
rungsbeispielen in der Zeichnung naher erlautert. 

Fig. 1 zeigt in perspektivischer teilweise aufgebro- 
chener Darstellung eine Ausfiihrungsform der Vorrich- 
tung zur Durchfuhrung des erfindungsgemaBen Verfah- 
rens. 

Fig. 2 ist der Teilschnitt II-II nach Fig. 1. 

Fig. 3 ist die Ansicht Ill-Ill nach Fig. ! auf eine Aus- 
fiihrungsform des Schneidringes. 

Fig. 4 zeigt in schematischer Darstellung eine Aus- 
fiihrungsform dcr Lagerung der Drehtrommel 

Fig. 5 zeigt in perspektivischer Darstellung ein La- 
gerblech zur Halterung der die Trommel tragenden 
Rollen. 

Fig. 6 ist der Schniit VI -VI nach Fig. 4. 

Fig. 7 zeigt in Draufsicht in schematischer Darstel- 
lung die Gesamtvorrichtung einschlieBlich der Zufuhr- 
einrichtung des Abfalles und des Aufnahmecontainers 
fiir die Restabfalle. 

Fig. 8 zeigt in schematischer Darstellung den Kreis- 
lauf des erhitzien und wieder verwendcten Abgases. 

Fig. 9 ist der Schniit IX-IX durch den Nachbrennring 
der Nachbrennvorrichiung. 

Fig. 10 zeigt in schematischer Darstellung eine Aus- 



fiihrungsform eines Veniurirohres zur Aufrechierhal- 
tung des Kreislaufcs. 

GcmaB Fig. I ist eine Drehtrommel I vorgesehen. die 
aus Einzelblechen zusammengesetzi sein kann und die 
5 auf ihrem AuBenmaniel 2 sowie auf ihren Stirnflachen 3 
mit einer guten Warmeisolierung versehen ist. 

Die Drehtrommel 1 ist im Bereich ihrer beiden Stirn- 
seiten auf Lagerbocken 4 drehbar gelageri, wobei we- 
nigstens zwei Stiitzrollen 5 vorgesehen sind. die die 
10 Trommel uber einen mit der Trommel verbundenen 
Tragring 6 oder dergleichen haltern. 

Die Trommel hat im Bereich des Tragringes 6 eine 
zenirale Offnung, die mil einem mehrere Durchtrittsoff- 
nungen 7 aufweisenden Schneidring 8 versehen isi. der 
15 der Zerkleinerung der einzufiihrenden Abfalle diem, da 
seine Durchirittsoffnungen 7 zusammen mil den ihnen 
zugewandten Kanien 9a eines PreBkastens 9 Schniii- 
kanien bilden. die bei einer Drehung der Tronimel I 
unier Mitdrehen des Schneidringes 8 die eingefuhrien 
20 Abfalle zerkleinern (vgl. Fig. 3). 

Der PreBkasien 9 umgibt einen PreBkolben 10, der in 
Richtung des Pfeiles 11 bewegbar ist. und dessen Kol- 
bensiange 12 in einer zentralen Offnung 13 (vgl. Fig. 3) 
des Schneidringes 8 gefuhrt ist. Der PreBkasien 9 kann 
25 nach oben offen sein. so daB vor dem PreBkolben 10 der 
zu behandelnde Abfall in den PreBkasien eingefuhrt 
werden kann. 

Ein den PreBkolben 10 und den PreBkasien 9 umge- 
bendes Gehause 30 kann durch Stutzen 14 ortsfest zur 
30 Drehtrommel angeordnei sein. 

Zum Antrieb der Trommel 1 kann ein Eleklromotor 
15 vorgesehen sein. der die Trommel 1 uber einen Zahn- 
riemen 16 oder dergleichen in Richtung des Pfeiles 17 
oder auch in Gegenrichiung bei entsprechend geander- 
35 ler Ausbildung der Schneid- und Durchirittsoffnungen 7 
im Schneidring 8 antreibt. 

Im Inneren der Trommel sind Umwalzbleche 18 ange- 
ordnei, die bei einer Drehung der Trommel den zu be- 
handelnden Abfall auflockern und gleichmaBig veriei- 
40 len. 

Im Inneren der Trommel ist ferncr ein zweitcr zenira- 
ler PreBkolben 19 angeordnei. der dem Ausfordern der 
Resibesiandteile der pyrolysierten Abfalle diem. Die 
Ausforderung erfolgi hierbei durch eine dem Quer- 
45 schnitt des zentralen Kolbens 19 enisprcchende ortsfe- 
ste Offnung in einem Stutzen 20 (vgl. Fig. 7) eines ortsfe- 
sien Slanders, wobei sich die Trommel 1 um diese orts- 
fesie Offnung dreht, 

Wie dargestellt. kann der zenirale PireBkolben 19 
50 uber die Kolbensiange 12 mil dem ersten PreBkolben 10 
verbunden sein. wobei er in einem weiteren PreBkasien 
21 gefiihrt isi. der gegeniiber der Trommel 1 ebenfalls 
ortsfest angeordnei und mil dem Siuizen 20 verbunden 
isi. 

55 Der zenirale PreBkolben 19 kann einen Saugkanal 22 
iragen. der mil einer Abgasleiiung 23 in Verbindung 
steht, die zusammen mit dem PreBkolben 19 verschieb- 
bar sein kann. Die Abgasleiiung 23 fiihrt zu einer Nach- 
brennvorrichiung 24. uber welche das nachverbrannte 
60 und damit erhitzte Abgas in Pfeilrichtung wieder in das 
Innere der Drehtrommel 1 gefiihrt wird und bei 25 in die 
Drehirommel 1 wieder eintritt. Hierzu isi im Sluizen 20 
ein Teil einer Rtickleiiung 26 jenseits der Nachbrenn- 
vorrichiung 24 angeordnei. 
b5 An den Stutz.en 20 kann ein AnschluBstuizen 29 eines 
Aufnahmebehalters 28 fur die Restabfalle (vgl. auch 
Fig. 7) angeschlossen sein. Um den Aufnahmebehalier 
28 entfernen und ieeren zu konnen. kann der Stutzen 29 
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mit einer VerschluQklappe 31 oder dergleichen verse- 
hen sein. 

Fig. 2 isi der Teilschnitt I MI nach Fig. 1 und laBt die 
Anordnung des zentralen PreBkoibens 19 ubcr der 
trommelinnenseiiigen Offnung 32 des Saugkanales 22. 5 
(vgL Fig. 1) der Abgasleilung 23 erkennen. Darunier 
liegt die irommelinnenseiiige Offnung 34 des Abschnit- 
les der Ruckleitung 26, iiber welche das erhitzte Abgas 
nach Passiercn der Nachbrennvorrichiung 24 dem 
Trommeiinneren wieder zugefuhrt wird. 10 

Fig. 3 verdeuilicht die Anordnung der Schneid- und 
Durchtrittsoffnungen 7, die in der beschriebenen Weise 
zusammen mit den Kanien 9a des PreOkasiens 9 
Schnitikanten bilden. durch welche der zugefuhne Ab- 
fall zerkleinert wird. 15 

Die Fig. 4 bis 6 verdeutlichen die Ausbildung eines 
der beiden Lagerbocke 4, welcher aus zwei Blechen 35 
besieht (vgL Fig. 5), zwischen dencn die am Tragring 6 
angreifenden Rollen 5 drehbar gelageri sind. Die beiden 
Bleche 35 sind gemeinsam auf einer Crundplatie 36 an- 20 
geordnet und bilden mil dieser zusammen den Lager- 
bock 4. 

Fig. 7 zeigt in schematischer Darstellung die Beschik- 
kung der Drehirommel 1 und die Zu- und Abforderung 
des zu behandelnden Abfalls. Die Zufuhr des ihermisch 25 
zu behandelnden Abfaiis erfolgt bei der Ausfuhrungs- 
form nach Fig. 7 aus einem mil einem PreQkolben verse- 
henen Container 37, der den Abfall in eine Zerkleine- 
rungsvorrichiung 38 forderi, die ihrerseits mit einem 
Transportmiitel 39, wie einem Transportband oder der- 30 
gleichen in Verbindung steht. welches den Abfall in den 
zufuhrseitigen Prefikasten 9 vor den dortigen PreBkol- 
ben 10 forderi. AnschlieBend wird mittels des PreBkoi- 
bens 10 der Abfall in die Drehirommel 1 hineingefor- 
dert. dort thermisch behandelt und die Resiabfalle wer- .35 
den mittels des zentralen PreBkoibens 19 in den Aufnah- 
mebehaiter 28 wieder ausgefordert. 

Fig. 8 zeigt in schematischer Darstellung den Kreis- 
lauf des Abgases. Die Saugoffnung 32 unterhalb des 
PreBkoibens 19 und innerhalb der schematisch ange- 40 
deuteien Drehtromme! 1 steht in der beschriebenen 
Weise Ciber die Abgasleitung 23 und einem Sauggeblase 
40 mil der Nachbrennvorrichiung 24 in Verbindung. de- 
ren zentraler Abgaskanal 260 seinerseits iiber die Ruck- 
leitung 26 (vgL auch Fig. I) und iiber die Offnung 34 45 
wieder in das Trommelinnere mundet. An die Rucklei- 
tung 26 ist eine Zweigleitung 41 angeschlossen (vgl. 
auch Fig. 1). die ins Freic mundet oder auch an einen 
Warmetauscher angeschlossen sein kann, urn die Resi- 
wiirme auszuniitzen. Zwischen beiden Leitungen ist eine 50 
schwenkbare Regulierklappe 42 vorgesehen. die der 
Sieuerung der Temperatur innerhalb der Drehirommel 
1 dient. Zur Steuerung der Regulierklappe ist ein Tern- 
peraturfuhlcr 43 in der Abgasleilung 23 vorgesehen. der 
die Regulierklappe 42 so steucrt. daB die Abgasiempe- 55 
raiur konstant gehalten wird. 

Die Nachbrennvorrichiung 24 weist einen Nach- 
brennring 45 aus einem keramischen oder anderem feu- 
erfesten Material auf. der vorzugsweise zylindrisch aus- 
gcbildet ist und auf seinem Umfang mit zahlreichen klei- bO 
nen Offnungen 46 versehen ist. die den Durchiritt des 
Abgases in das Ringinnere gestattcn. wobei das Abgas 
uber eine auOere Kammer 47 den Offnungen 46 zuge- 
fuhrt wird. Um die Nachverbrennung im Nachbrennring 
cinzuleiten und aufrechtzuerhallen, ist ein Start- und 65 
Stutzbrenner 48 (vgl. auch Fig. 9) in der Ringkammer 47 
vorgesehen, der den Nachbrennring 45 erhitzi. 

Im Innercn des Nachbrennringes 45 ist ein weiicrer 



Temperaturfuhler 44 angeordnet, der diesen Start- und 
Stutzbrenner 48 sieuert, so dafl dieser nur dann in Tatig- 
keii thtt, wenn die Temperatur innerhalb des Nach- 
brennringes 45 unter 1 200*C absinkt. 

Fig. 9 ist der Schnitt IX IX nach Fig. 8 durch die 
Nachbrennvorrichiung 24. Wie bereits beschrieben. ist 
der mil den Durchtrittsoffnungen 46 versehene Nach- 
brennring 45 von einem Gehause 49 umgeben. welches 
nach auBen weisende Offnungen 50 aufweisi. wobei die- 
se Offnungen von in Stromungsrichtungen nach innen 
weisenden Richtblechen 51 ubergriffen sind. Bei einer 
Einstromung des Pyrolysegases in Richtung des Pfeiles 
52 wird mithin iiber diese Offnungen 50 Nebenlufi ange- 
saugt, wodurch die Verbrennung gefordert wird. 

Das Gehause 49 kann auBerdem innerhalb eines 
Mantels 53 angeordnet sein. Der Start- und Stiitzbren- 
ner 48 kann. wie in Fig. 9 dargesiellt, im Bereich der 
Eintriiisoffnung des Pyrolysegases angeordnet sein. 

Bei der in Fig. 8 dargestellien Ausfiihrungsform wird 
die Stromung iiber ein Sauggeblase 40 in Gang gehal- 
ten. 

Ansielle des Sauggeblases 40 kann auch ein Venturi- 
rohr54 gemaB Fig. 10 Verwendung finden. Dieses Ven- 
turirohr wird uber eine Injektionsleitung 55 von einem 
Kompressor mit Druckluft beaufschlagt, die in Richtung 
der Pfeile 56 in das Venturirohr eintritt und dort einen 
Unierdruck erzeugi. durch welchen das Abgas in Rich- 
tung des Pfeiles 57 angesaugi wird. Der AnschluB des 
Venturirohres rechts in Fig. 10 stchl also mit der An- 
saugoffnung 32 im Inneren der Trommel 1 in Verbm- 
dung, wahrend der AnschluB links in Fig. 10 zur Nach- 
brennvorrichiung 24 fuhri. 

Patentanspriiche 

1. Verfahren zur Temperaturbehandlung von Ab- 
fallen. wie Papier, Holzabfallen. Haus- und Kuchen- 
abfallen und dergleichen. bei weichem die zu be- 
handelnden Abfalle in einer Drehirommel mit rela- 
liv hoher Temperatur behandelt werden. worauf 
die sich hierbei bildenden Abgase und ein Teil der 
Resiabfalle einer weiteren Temperaturbehandlung 
zugefuhrt werden. dadurch gekennzeichnet, daB 
die zu behandelnden Abfalle in der Drehirommel 
(1) einer Temperaturbehandlung ausgesetzt wer- 
den. die durch die bei dieser Behandlung freiwer- 
denden heiBen Abgase in Gang gesetzt und auf- 
rechierhalien wird wobei die Abgase sauerstofffrei 
der Drehirommel (1) wieder zugefuhrt und zuvor in 
einer gesonderten Vorrichiung auf ihre Ausgangs- 
temperatur gebracht werden. 

2. Vorrichiung zur Durchfuhrung des crfindungsge- 
maBen Verfahrens nach Anspruch K dadurch ge- 
kennzeichnet, daB eine in ihrem Inneren mit Um- 
walzblechen (18) versehene Drehirommel (1) vor- 
gesehen ist, die mit Anschliissen fiir die Abfuhr des 
Abgases und dessen erneute Zufuhr in erhilztem 
Zustand versehen ist. 

3. Vorrichiung nach Anspruch 2. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Drehirommel (1) auf wenigsiens 
zwei Stiitzrollen (5) an jedem Ende drehbar gela- 
geri und iiber eine zenirale Offnung siirnseiiig be- 
schickbar ist. 

4. Vorrichiung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Beschickung mittels eines PreB- 
koibens ( 10) erfolgt. 

5- Vorrichiung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die zentrale Offnung der Drehtrom- 
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mel (1) mil einem mehrere Durchiritisoffnungen (7) 
fiir die Abfiillc aufweisenden Schneidring (8) verse- 
hen isi. der sich zusammen mil der Drehirommel ( I ) 
drehi und der Zerkleinerung der einzufuhrendcn 
Abfalle dient. 5 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5. dadurch gekenn- 
zeichnet. daQ sich der Schneidring (8) relativ zu 
einem den PreOkolben (10) umgebenden PreOka- 
sien(9)drehi. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6. dadurch gekenn- lo 
zeichnet. daB der PreBkasten (10) einen Querschniit 
hat. der kleiner als der Querschitl des Schneidrin- 
ges (8) isi. so da3 sich gegenlaufig arbeitende 
Schnitikanten zwischen den Offnungen (7) des 
Schncidringes (8) und dem PreBkasten (9) bilden. is 

8. Vorrichtung nach einem der Anspruche 4 bis 7. 
dadurch gekennzeichnei, daB der PreBkoIben (10) 
an einer Kolbenstange (12) befesiigi ist, die zeniral 
innerhalb des Schneidringes (8) gefuhn isi. 

9. Vorrichtung nach einem der Anspruche 6 bis 8. 20 
dadurch gekennzeichnet. daB im Inneren der Trom- 
mel (1) an dem dortigen Ende der Kolbenstange 
(12) ein weiierer zentraler PreBkoIben (19) ange- 
ordnei ist. der dem Ausfdrdern der Resibestandtei- 

le der pyrolysierien Abfalle diem. 25 
10- Vorrichtung nach Anspruch 9. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Ausforderung durch eine dem 
Querschnitt des zentralen Kolbens (19) enispre- 
chende ortsfeste Offnung in einen Stulzen (20) ei- 
nes ortsfesten Standers im Stirnwandbereich der 30 
Trommel ( I) erfolgt 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch ge- 
kennzeichnet. daB an dem ausgangsseiiigen Slan- 
der sowohl eine Abgasleitung (23) als auch eine 
Ruckleiiung (26) fur die Riickfuhrung der crhitzten 35 
Abgase angeordnet ist. 

12. Vorrichtung nach einem der Anspruche 2 bis U. 
dadurch gekennzeichnet. daB die Erhiizung der Ab- 
gase in einer Nachbrennvorrichiung (24) erfolgt. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gc- 40 
kennzeichnei, daB die Siaritemperaiur in der Nach- 
brennvorrichiung (24) durch einen Start- und Slutz- 
brenner{48) erzeugt wird. 

14. Vorrichtung nach Anspruch IJ. dadurch ge- 
kennzeichnet. daB der Start- und Stuizbrenner (48) 45 
die Temperatur in der Nachbrennvorrichiung auf 
uber I200*'C bringt und don gesicuen aufrechter- 
halt. 

15. Vorrichtung nach einem der Anspruche 12 bis 
14. dadurch gekennzeichnet, daB die Nachbrenn- 50 
vorrichtung (24) aus einem Nachbrennring (45) aus 
einem keramischen odor einem anderen feuerfe- 
sten Material bestehi. 

16. Vorrichtung nach Anspruch 15. dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Nachbrennring (45) zylin- 55 
drisch ausgebildei isi. 

17. Vorrichtung nach Anspruch 15 oder 16. dadurch 
gekennzeichnet. daB der Nachbrennring (45) auf 
seinem Umfang mil zahlreichen kleinen Offnungen 
(46) vcrsehen ist. die den Durchiritt des erwarmien 60 
Abgases in das Ringinnere gestatten. 

18. Vorrichtung nach Anspruch 17. dadurch ge- 
kennzeichnet. daB das Abgas durch einen zentraien 
Abgaskanal (260) aus dem Nachbrennring (45) ab- 
gesaugt und damit dem Nachbrennring (45) weite- b5 
res Abgas zugefiihrt wird. das der Nachverbren- 
nung unierliegt. 

19. Vorrichtung nach einem der Anspruche 15 bis 



451 Al 

8 

18. dadurch gekennzeichnet. daO der Nachbrenn- 
ring (45) von einem Gehause (49) umgeben ist. das 
an die Abgasleitung (23) der Trommel (I) ange- 
schlossen ist. 

20. Vorrichtung nach Anspruch 19. dadurch ge- 
kennzeichnet. daQ das Gehause (49) mil nach aufien 
weisenden Offnungen (50) versehen ist, wobei die 
Offnungen durch in Siromungsrichiung weisende 
Richtbleche (51) iibergriffen sind. 

21. Vorrichtung nach einem der Anspruche 15 bis 
20. dadurch gekennzeichnet, daB an den zentralen 
Abgaskanal (260) eine Zweigleiiung (41) ange- 
schlossen ist, die mil der AuBeniuft oder einem 
Warmeiauscher in Verbindung stehi. 

22. Vorrichtung nach Anspruch 21, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB zwischen beiden Leitungen (26. 
41) eine schwenkbare Regulierklappe (42) vorgese- 
hen ist. die der Steuerung der Temperatur inner- 
halb der Drehirommel (1) dient. 

23. Vorrichtung nach Anspruch 22. dadurch ge- 
kennzeichnet. daQ ein Temperaturfuhler (43) zur 
Steuerung der Regulierklappe (42) in der Abgaslei- 
tung (23) vorgesehen isi, so daB die Abgasiempera- 
tur konsiant gehalten wird. 

24. Vorrichtung nach einem der Anspruche 15 bis 

23, dadurch gekennzeichnet. daB ein weiterer Tem- 
peraturfuhler (44) im Innenraum des Nachbrenn- 
ringes (45) angeordnet ist und den Start- und Stuiz- 
brenner (48) sieueri. 

25. Vorrichtung nach einem der .Anspruche 12 bis 

24, dadurch gekennzeichnet, daB die Stromung in- 
nerhalb der Nachbrennvorrichiung (24) und damit 
auch die Stromung des Abgases in die Drehirom- 
mel (1) hinein und aus dieser heraus durch ein Saug- 
geblase (40) erzeugt wird. 

26. Vorrichtung nach einem der Anspruche 12 bis 
24. dadurch gekennzeichnet, daQ die Stromung in- 
nerhalb der Nachbrennvorrichiung und damit auch 
die Stromung des Abgases in die Drehirommel hin- 
ein und aus dieser heraus durch die Verwendung 
eines Venturirohres (54) erzeugt wird, welches 
durch einen Kompressor beaufschlagi wird. 

27. Vorrichtung nach einem der Anspruche 2 bis 26. 
dadurch gekennzeichnet, daB zur Aufnahme der 
Restabfalle an die Ausgangsstirnseite der Dreh- 
irommel (1) unier Zwischenschaltung einer Dich- 
lung ein Aufnahmebehalier (28) angeschlossen isi. 
in den der zentrale PreBkoIben (19) die Rohsioffe 
hineinfordert. 

28. Vorrichtung nach einem der Anspruche 2 bis 27, 
dadurch gekennzeichnet, daQ die Zufuhr des zu be- 
handelnden Abfalls aus einem mil einem PreQkol- 
ben versehenen Container (37) erfolgt, der den Ab- 
fall in eine Zerkleinerungsvorrichtung (38) forderi. 

29. Vorrichtung nach Anspruch 28, dadurch ge- 
kennzeichnet. daQ die Zerkleinerungsvorrichtung 
(38) mil einem .Transporimittel (39), wie einem 
Transporiband oder dergleichen in Verbindung 
siehi. welches den Abfall in den zufuhrseitigen 
PreBkasten (9) der Trommel (1) vor den dortigen 
PreBkoIben (10) forderi. 

30. Vorrichtung nach einem der Anspruche 2 bis 29, 
dadurch gekennzeichnet. daB die Drehirommel (I) 
aus ebenen Einzelblechen zusammengeseizi ist. 

31. Vorrichtung nach einem der Anspruche 2 bis 30, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Drehirommel (I) 
zur Aufrechterhaliung ihrer Innentcmperatur auf 
ihren ebenen Flachen und auf ihren Stirnflachen 
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mil einer Warmeisolierung vcrsehen ist. 

32. Vorrichtung nach einem der Anspruche 2 bis 31, 
dadurch gekennzeichnet, daQ die Trommel einen 
Durchmesser von etwa 1,50 bis 2,00 m und eine 
Lange von etwa 2,50 m bis 3,50 m hat. 

33. Vorrichtung nach einem der Anspruche 2 bis 32, 
dadurch gekennzeichnet. daB die Drehzahl der 
Trommel etwa 8 bis 10 Umdrehungen pro Minute 
betragt. 
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